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Rozmowa z autorka pracy: “Analiza procesu ksztattowania
przyrostowego z wykorzystaniem modelowania wieloskalowego”.

Prosze opowiedzie¢ o Pani pasji badawczej. Skad u Pani zainteresowanie

procesami ksztattowania technologicznego?

Od zawsze interesowato mnie opracowywanie praktycznych rozwiazan, ktére moga utatwic
funkcjonowanie w zyciu i by¢ pomocne dla wielu ludzi. W Zyciu codziennym nieustannie otaczaja
nas réznego rodzaju elementy wykonane z metalu, jednak mato kto zastanawia sie, skad one sie
biora i jak powstaja. Na poczatku mojej pracy naukowej zainteresowato mnie, w jaki sposéb mozna
uzyskiwac ré6znego rodzaju metalowe przedmioty, czesto o konstrukcyjnym charakterze, i jaki wptyw
na ich witasnosci moze miec sposéb ich formowania. Kazda technologia formowania ma pewne
wady i zalety oraz powoduje zmiany w strukturze materiatu, co przektada sie na wtasnosci produktu
konicowego. Dlatego tez w pracy skoncentrowatam sie na doktadnej analizie zmian zachodzacych
w materiale podczas zupetnie nowego podejscia do ksztattowania lekkich i wytrzymatych elementow

integralnych dla przemystu lotniczego.

Wihasnie przemyst lotniczy i motoryzacyjny wskazuje Pani w swojej pracy jako idealnych odbiorcow,

czy wrecz beneficjentow zaprezentowanego modelu numerycznego.

Tak, analizowany proces jest dedykowany do uzyskiwania lekkich integralnych elementow
konstrukcyjnych, cechujacych sie uzebrowaniem usztywniajacym dla przemystu lotniczego.
Zastosowanie jednego elementu integralnego zamiast konstrukcji zbudowanej z wielu mniejszych
czesci, w jakis sposob ze soba potaczonych (np. poprzez nitowanie, spawanie), umozliwia nie tylko
unikniecie ostabienia konstrukcji w miejscach potaczen, lecz réwniez zmniejszenie masy wiasne;j.
W rezultacie zmniejsza sie tez konsumpcja paliwa, co w konsekwenc;ji przyczynia sie do zmniejszenia

emisji dwutlenku wegla do atmosfery.
Jakie byty najwieksze trudnosci, ktére musiata Pani przezwyciezyc podczas prac nad doktoratem?

W czasie pracy nad doktoratem napotkatam wiele mniejszych badz wiekszych trudnosci, jednak
najtrudniejsze byto opracowanie wiarygodnego modelu numerycznego, odzwierciedlajacego
warunki procesu realizowanego na prototypie prasy zbudowanej na Politechnice Slaskiej,
dedykowanej do badanej technologii. W pracy przeprowadzono serie wielu badari numerycznych
uwzgledniajacych rézne warunki procesu, co byto bardzo czasochtonne. Ponadto wykonano rowniez
szereg badan eksperymentalnych w celu weryfikacji opracowanego modelu numerycznego, ktére

takze niejednokrotnie wymagaty wielu dni ciezkiej pracy.
Na ile zasoby Cyfronetu okazaty sie pomocne w Pani pracy nad doktoratem?

Oferta ACK Cyfronet AGH okazata sie kluczowa dla mojej pracy badawczej. Mozliwosc korzystania
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z dostepnego oprogramowania oraz mocy obliczeniowych byta podstawa do wykonania obliczen

numerycznych, ktére w innym wypadku nie bytyby mozliwe do przeprowadzenia.

Co chciataby Pani doradzi¢ mtodym osobom, ktore mysla o kontynuowaniu swojej przygody z nauka
na studiach doktoranckich?

Osoby, ktére chciatyby kontynuowac nauke na studiach doktoranckich, powinny byc pewne, ze maja
w sobie pasje do tego, nad czym chca pracowac. Czeka je duzo pracy i trudnosci, ktére na pewno
zostang uwiericzone satysfakcja z osiagnietych rezultatow. Jednoczesnie praca w réznych projektach
naukowych daje mozliwos¢ ciagtego rozwijania sie i rozwiazywania rozmaitych problemow.
Dodatkowo, bardzo cenna jest mozliwos¢ wyjazdéw na konferencje, czy tez staze zagraniczne
i poznawanie ludzi nauki z réznych czesci swiata. Ponadto, praca naukowa uczy samodzielnego
myslenia i zapewnia mozliwosc realizacji wtasnych pomystéw, dlatego jest to dobry wybér dla osob

ambitnych i kreatywnych.

Dziekuje za rozmowe.
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Wieloskalowa, numeryczna i eksperymentalna analiza ptyniecia materiatu
w trakcie innowacyjnego procesu ksztattowania przyrostowego

71




