
 

 ciemnoniebieski - obieg chillerów zasilenie serwerowni GE35% - 14°C

seledynowy - obieg chillerów powrót z serwerowni GE35% - 20°C

niebieski - obieg wysokotemperaturowy zasilenie DLC 32°C

różowy - obieg wysokotemperaturowy powrót DLC powrót 38°C
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 króciec na zakończeniu

istniejącej instalacji
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uzupełnienie glikolu

wymiennik "awaryjny"
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Rozbudowa sytemu klimatyzacji technologicznej o
wysokotemperaturowy układ chłodzenia oparty na
dodatkowej chłodnicy wentylatorowej zraszanej

PROJEKT KONCEPCYJNY

SCHEMAT  INSTALACJI

INST. SANITARNE KT-01
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PIWNICA

DN65

DN200/Dz200

Chłodnica glikolu ze złożem adiabatycznym -  moc chłodnicza

870 kW, GE35% 32/38°C, tzewn=30°C
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Chiller/pompa ciepła -  moc chłodnicza  60 kW,

parownik 14/20°C, skraplacz 42/48°C

DN65
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Rewizja:

DN65

DN200

fioletowy - wyjscie ze skraplacza chiller/pompy ciepła do 48°C
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DACH

1 PIĘTRO

DACH

opory układu chłodzenia wysokotemperaturowego rozdzielaczy DLC - 150 kPa

opory układu niskotemperaturowego klastra obliczeniowego 130 kPa
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PIWNICA

przejście dla 2ch rur

DN200/Dz200 wraz z 3,0

metrowymi kawałkami rur z

zaślepkami

DN200/Dz200
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DN65

zawór regulacyjny z

pomiarem przepływu

 króciec na zakończeniu

istniejącej instalacji
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